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Zeitachrift fiir
angewandie Chemie

ein geeigneter Schutzanstrich der eisernen Rohre hier eben-
falls angezeigt. Bei Wissern mit hohem Gehalt an freier
Kohlensiure, also bei solchen, die kohlensauren Kalk (Mar-
mor) auflésen, ist es zweckmiflig, die sogenannte ,Uberschufi-
kohlensiure“ zu entfernen, bevor das Wasser in das Lei-
tungsnetz gelangt. Bei Wiassern mit geringer Calciumbicarbo-
nathdrte — etwa unter 7 d. Gr. — bindet man am besten
chemisch die Uberschulkohlenséiure im Wasser durch Zusatz
der berechneten Menge Kalkwasser wie z. B. in Dresden, oder
Natronlauge wie in Dessau, oder Soda wie in Emden, oder durch
einfache Filtration des Wassers iiber Marmor nach dem Vor-
bilde von Frankfurt a. M. Bei Wissern mit hgherer Calcium-
bicarbonathérte entfernt man die Uberschufikohlensiure am
einfachsten durch ausreichende Beliiftung des Wassers.

Prof. Dr. H. Stremme, Danzig: ,Geologie und Was-
serversorgung im Gebiete der freien Stadt Danzig“,

Direktor Link, Stuttgart: ,Wasserreinigung und Was-
sermessung zur Hebung der Wirtschaftlichkeit der Wasser-
werke®.

Dr-Ing. Pardun von der Gelsenkirchener Bergwerks-
A.-G.: ,Die Herstellung von gufeisernen RGhren nach dem
Schleuderverfahren”.

Oberbaudirektor Ludwig, Minchen: ,Die Gasindustrie
in den Vereinigten Staaten®.

Vortr. erwihnt den gewaltig hoheren spezifischen Gasver-
brauch im amerikanischen Haushalt gegeniiber dem deut-
schen; als Grund wurde die reichliche Verwendung von hei-
flem Wasser angegeben, das stindig bereitgehalten werde, bei-
spielsweise fiir die Geschirrspiilung. Trotzdem und obgleich
die Gaspreise etwa den deutschen gleich sind, betrage wegen
des driiben weit hdheren Standes der Gehélter und Lohne die
Ausgabe fiir das Gas im Haushalt gegeniiber der deutschen
von etwa 5% des Einkommens, in Nordamerika nur etwa 3%
des Einkommens. Weiter wurde ein Uberblick in grofien
Ziigen iiber die Beteiligung des Naturgases an der gesamten
Gasabgabe gegeben sowie der wirtschaftlichen Struktur der
gaserzeugenden Werke, die im ganzen 66000 Personen be-
schiftigen. Die Methoden der Gasmesserablesung wurden ge-
streift; erleichtert wird diese durch die grundsitzliche Zu-
sammenfassung der in dem einzelnen Hause stehenden Gas-
messer in einem einzigen Raume, wodurch Ableseleistungen
von 1100 Stiick in acht Stunden erreicht werden. Eingehende
Betrachtungen widmete der Redner weiterhin der Organisa-
tion der amerikanischen Gasingenieure, die sich seit sieben
Jahren in der American Gas Association vereint haben.

Obering. Arnhold, Diisseldorf: ,Mensch und Betrieb“.

Direktor ‘Elvers, Berlin: ,Gaspropegande und Koks-
propaganda’“.

Generaldirektor Tillmetz,
Verfahren zur Starkgasgewinnung®.

Es handelt sich bei diesem Verfahren um die Herstellung
eines hochwertigen Starkgases im Wassergasprozefl, wobei an
Stelle von Carburierslen Braunkohlenteer und voraussichtlich
auch Steinkohlenteer Verwendung finden. Der Teer wird, mit
Dampf vernebelt, durch die glithende Koksschicht eines be-
sonderen Wassergasgenerators gefithrt und ergibt direkt ein
Gas von 4200 WE pro Kubikmeter. Das Gas setzt sich aus
Spaltgasen und Wassergas zusammen. In dem Frankfurter
Generator ist es gelungen, eine Tagesleistung bis zu 20 000 cbm.
Gas von 4200 WE zu erzeugen. Das Verfahren, um das sich
besonders in den Anfangsstadien Prof. Bunte, Karlsruhe,
und Gaswerksdirektor Enderle, Ettlingen, verdient ge-
macht haben, verspricht eine nachhaltige Einwirkung auf den
Koksanfall der Gaswerke und eine erhebliche Entlastung des
Koksmarktes unter gleichzeitiger Verwendung von billigem
einheimischen Teer an Stelle teurer ausldndischer Carbu-
rierdle.

Frankfurt a. M.: ,Neues

Hauptversammlung der Deutschen Gesellschaft
flir Metallkunde.

Die VII. Hauptversammlung der Deutschen Gesellschaft
tir Metallkunde, die vom 26.—29. Juni in Stuttgart stattfand,
war auch in diesem Jahre recht zahlreich besucht als Zeichen,
dafl die Verbindung von Praxis und Wissenschaft, die sich

diese Gesellschaft zur Aufgabe gemacht hat, in beiden Kreisen
lebhafte Zustimmung findet.

Das Programm der Tagung war sehr, fast zu reichhaltig,
so dafBl eine Bewiiltigung des Pensums erhebliche Anforderun-
gen an die Teilnehmer stellte. Man hatte zwei Gruppen von
Vortriigen vorgesehen, von denen die eine in zusammen-
fassender Darstellung einen Uberblick iiber ein bestimmtes
Gebiet — es handelte sich dieses Mal um GieBereifragen —
geben sollte, wihrend eine Reihe von kiirzeren Vortrigen
Forschungsarbeiten zu Gehor und Diskussion bringen sollte.
Leider erwies sich die Zeit als etwas knapp, um einen leb-
haften Meinungsaustausch, der sich an manche Berichte an-
zukniipfen begann, voll durchfithren zu kdnnen.

Die Tagung wurde am Samstag. eingeleitet ‘durch einen
auflerordentlich interessanten Vortrag von Prof. Dr. Grube,
Stuttgart, iiber ,,Oberflichenveredelung von Metallen durch Dif-
fusion. Wenn man ein an sich nicht edles Metall mit dem
Pulver eines edleren umgibt und in einer Schutzatmosphire
eine gewisse Zeit erhitzt, so entsteht oberflichlich eine Diffu-
sionszone, die in ihrem Verhalten dem edleren Metalle nahe-
steht. Diffusion tritt in allen den Fillen ein, wo eine Misch-
kristallbildung zwischen den beiden Metallen moglich ist. So
konnte gezeigt werden, dafl man in Eisen nicht nur Aluminium,
sondern auch Chrom, Molybdin und Wolfram hineindiffun-
dieren lassen kann, und daff man in gleicher Weise Nickel
durch Chrom veredeln kann. Die praktische Bedeutung des
Verfahrens besteht darin, dal man Gegenstinde aus unedlem
Metall anfertigen kann und nur oberflichlich zu veredeln
braucht. Auch in theoretischer Hinsicht fand der Forscher mit
seinen Mitarbeitern hdchst bemerkenswerte Ergebnisse be-
ziiglich des Mechanismus der Diffusionsvorginge und der Resi-
stenzgrenzen in Mischkristallen.

Die Vortrige am Sonntag behandelten, wie gesagt,
GieBlereifragen. Prof. Dr. Hanemann, Charlottenburg,
sprach iiber ,Die Anwendung des physikalisch-chemischen
Gleichgewichts bei Fragen der Metallschmelzereien und -GieBe-
reien*, Dr. E. H. Schulz, Dortmund, iiber den ,Einfluf der
Schmelz- und Giefbedingungen auf das Gefiige und die physika-
lischen Eigenschaften der Legierungen“ und Prof. Dr. Kef-
ner, Karlsruhe, iiber ,DasGieBereiwesen vom Standpunkte des
Konstrukteurs“.Wenn auch in diesen Vortriigen in sehr anregen-
der und origineller Weise mancherlei Neues geboten wurde, so
waren es doch im allgemeinen den Fachleuten bekannte Ge-
sichtspunkte, die mehr der Belehrung weniger eingeweihter
Mitglieder dienen sollten, und deren nihere Besprechung des-
halb hier unterbleiben kann,

Der Vortrag von Dr. G. Welter, Frankfurt a. M,
Werkstofforschung vom Standpunkte der Verarbeitung und
Verwendung, brachte wieder eigene Forschung und erweckte
besonders lebhaftes Interesse der Versammlung. Der Vortr.
fiithrte aus, daf3 die bisher iiblichen technologischen Priifungs-
verfahren wohl dariiber Auskunft zu geben vermdégen, wie sich
ein Werkstoff bei der plastischen Weiterverarbeitung verhalten
wird, dem Konstrukieur aber, der seine Maschine so zu bauen
hat, daf8 plastische Verformungen nicht oder jedenfalls nur
ganz untergeordnet einfreten diirfen, geben sie nur unzu-
reichenden Anhalt. Welter fordert daher fiir diesen Zweck
die moglichst genaue Bestimmung der Elastizititsgrenze und
setzte sich mit den Einwinden, die dagegen erhoben werden, aus-
einander, gab auch Anweisungen, wie dieses schwierige Mef-
verfahren einwandfrei auszufiihren ist. An Hand eines sorg-
filtig durchgearbeiteten Versuchsmaterials zeigte er, daff diese
Verfahren bei kundiger Ausfithrung sehr brauchbare Resultate
ergeben kénnen. In der Diskussion kamen auch abweichende
Ansichten zur Besprechung, allgemein anerkannt wurde aber
der Wert der Welterschen Untersuchungen und die An-
regungen, die dadurch der Materialpriifung gegeben werden.

Am Montag folgten dann mehr spezielle Ausfiihrungen, die
durch zwei Vortrige iiber Edelmetalle, ein gerade fiir den Siid-
deutschen Bezirk wichtigen Industriezweig, eingeleitet wurden.
Dr. L. Nowack, Pforzheim, sprach ,,Uber den Einfluf geringer
Beimengungern auf das Gefiige und die Bearbeitbarkeit von
Gold und Goldlegierungen. Er zeigte, wie, um nur das krasse-
ste Beispiel anzufithren, Mengen von der Grofienordnung von
0,06% Blei oder Tellur im Gold das Metall bereits véllig un-
verarbeitbar machen. An Hand von Schaubildern und Mikro-
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photographien besprach er den Einfluff von geringen Mengen
von Wismut, Antimon, Zinn, Eisen, Aluminium, Tellur und
Blei auf das Gold. AnschlieBend daran berichtete Prof. Dr.
A. Reis, Karlsruhe, iiber seine Versuche, solche kleine
Mengen durch quantitative Spektralanalyse

schnell, mit geringstem Materialverbrauch und doch geniigen-

der Genauigkeit zu bestim men. Als besonders angenehm
erwies sich, dafl Blei in Gold oder goldreichen Goldkupfer-
legierungen sich spektralanalytisch so dhnlich verhilt, daf3 eine
Eichung mit reinem Gold auch fiir solche Legierungen gilt,
Prof. Dr. Glocker, Stuttgart, machte sehr interessante
Angaben iiber die Rekristallisation von Silber, Aluminium und
Kupfer, welechen Vorgang er nicht nur durch Untersuchung
von mechanischen Eigenschaften und des mikroskopischen
Schliffbildes, sondern auch der Réntgenstruktur nach verfolgte.
Der Forscher fand, dafl bei der Rekristallisation sehr stark
kaltgereckten Silbers, Kupfers und Eisens sich eine gerich-
tete Lage der Kristallite einstellt, was mit Hochstwerten fiir
Festigkeit und Dehnung zusammenfillt, wihrend erst kurz
unterhalb des Schmelzpunktes die regellose Orientierung ein-
tritt, Bei Aluminium ist das anders, hier geht die Walz-
struktur sofort in die regellose Orientierung iiber. Es wurde
erkannt, dafl das mit den im Aluminium stets vorhandenen
Verunreinigungen zusammenhingt. Die Wirkung von Ver-
unreinigungen auf den Rekristallisationsbeginn wurde stu-

diert und #uflerte sich darin, dafl z. B. beim Silber mit 99% .

Walzgrad die Rekristallisation schon bei 75°¢ beginnt, durch
Zusatz von 0,12% Kupfer aber auf 160¢ erhght wird. Andere
Verunreinigungen scheinen wieder die Rekristallisationstem-
peratur zu erniedrigen; alles héchst bemerkenswerte Unter-
suchungen, von deren Fortsetzung man sich Erfolge fiir Wissen-
schaft und Technik versprechen kann.

Dr. Wieland, Ulm, teilte dann Reiseeindriicke aus
Amerika mit, wo er die filhrenden Messingwerke besucht hat.
Die Mitteilungen erweckten in der Versammlung lebhaftes
Interesse.

Dr. R. Becker, Berlin, berichtete iiber die Vorgdnge
beim Ziehen von Metallen. Bei idealem Ziehvorgang soll eine
axial wirkende Kraft (der Lingszug) moglichst quantitativ
in eine radiale Kraft (den Wanddruck) umgewandelt wer-
den, Der erforderliche Lingszug 1dit sich zahlengemifi an-
geben, wenn man den FlieBdruck des Materials kennt. Eine
wesentliche Eigenart des technischen Ziehvorganges besteht
nun darin, dafi diese Umwandlung in eine radiale Kraft nie-
mals quantitativ gelingt. Es verbleibt an der Diisenwand stets
ein Restbetrag von axial gerichteter Reibungskraft. Deren
Grofe ist von entscheidender Bedeutung fiir die Wirtschaftlich-
keit des Vorganges, ferner fiir die Abnutzung des Diisen-
materials sowie fiir die Giite des erzeugten Drahtes. Man er-
hilt besonders lehrreiche Aufschliisse, wenn man den Draht
bis zu einem bestimmten Durchmesser durch rein radiale Be-
anspruchung (Walzen oder Himmern) verjiingt und dann beob-
achtet, wie die inneren Spannungen durch den anschliefien-
den ZiehprozeB verindert werden. Die technisch benutzten
Schmiermittel haben den Zweck, die Wandreibung zu ver-
ringern und die Diisenwandung gegen Abnutzung zu schiitzen.
In manchen Fallen wird der Schuiz der Diisenwand erreicht
unter gleichzeitiger Erhohung der Reibung. Ein solcher Fall
liegt zum Beispiel beim -Ziehen von Wolframdraht mit Graphit-
schmiere vor.

Prof. Dr. M. v. Sch warz, Miinchen, zeigte sehr schone
Rontgenschattenbilder von Sand- und SpritzguBsticken und wies
auf die groBien Vorteile hin, die diese'Methode zur Feststellung
von Fehlstellen in Gufistiicken mit sich bringt, da namentlich
bei Leichtmetallen mit ihrer verhilinismifiig leichten Durch-
dringbarkeit die Untersuchung meist schnell und ohne Zerstd-
rung des Werkstiicks durchgefithrt werden kann. .

Uber den Unterricht in Metallkunde fiir die Studierenden
der Maschinenkunde an den technischen Hochschulen huflerte
sich Dr. E. H. Schulz, Dortmund, wobei er mit Recht ver-
langte, daff die Maschineningenieure nicht nur iiber die Metall-
kunde des Eisens, sondern auch die der Nichteisenmetalle in-
formiert werden sollten.

Prof. Dr. Fraenkel, Frankfurt a. M., berichtete von den
Fortsetzungen seiner Untersuchungen iber die Geschwindig-
keit von Vorgingen in festen Metallen, Hier speziell wurden

Versuchsergebnisse mitgeteilt, die die Beeinflussung
der Geschwindigkeit eines solchen Vorganges durch
geringe Zusitze illustrieren, und die quantitativ durchge-
fiihrt werden konnten. Als stark verzogernde Beimengung
wurde bei einer Zink-Aluminiumlegierung Cadmium und in
héherem Mafie Lithium und Magnesium gefunden; die letzteren
sind bekanntlich Elemente, die bei den vergiitbaren Alumi-
niumlegierungen eine grofie Rolle spielen.

Uber meue Verwendungsgebiete des Duralumins sprach
Dir. Dr. Beck, Diiren. Er berichtete zun#ichst iiber Ver-
suche, grofie Nieten zweckmifig herzustellen und empfahl an
Stelle eines SchlieBkopfes von Halbrundform einen solchen
in Form eines abgestumpften Kegels. Ferner zeigte er Kon-
struktionen von Fahrradrahmen, bei denen eine neue Ver-
bindung von Muffen und Rohren bemerkenswert ist. Auch Mo-
torradrahmen werden schon aus Duralumin ausgefiihrt, ebenso
Weberschiffchen tiir schwere Webstiihle und sogar ganze Span-
tengerippe mit Kielplatte, Bodenwrangen und Schlotten fiir
einen Motorkreuzer.

Das Gebiet der vergiitbaren Aluminiumlegierungen wurde
auch im nichsten Vortrag von Prof. Dr. Guertler, Char-
lottenburg, behandelt. Auf Grund seiner theoretischen Anschau-
ungen iiber den Vergiitungsvorgang gelang es ihm, neue ver-
giitbare Aluminiumlegierungen zu finden und dabei zu Giite-
ziffern zu kommen, die bisher noch nicht erreicht worden
waren, und wohl auch das Maximum des Erreichbaren dar-
stellen diirften. Die theoretischen Ansichten des Vortr. und des
Referenten zeigen, wie beide feststellen konnten, starke An-
niherung, deren letzte Differenzen moglicherweise durch eine
von Dr. Rohn, Hapau, gegebene Anregung verschwinden
werden.

Prof. Dr. Baumann, Stuttgart, sprach iiber Hdirte und
Zugfestigkeit. Wihrend eine Beziehung zwischen diesen bei-
den GréBen bei Eisen bereits bekannt ist, fehlte sie bisher
bei anderen Metallen. Diese in mehreren Fillen aufzufinden,
gelang dem Vortr., nachdem er vergleichende Untersuchungen
iiber die verschiedenen Hirtepriifverfahren angestellt hatte.

Beitrdge zur Kenntnis der Vorgdnge beim Léten gab Dir.
H. M. Forstner, Pforzheim, der sich hauptséchlich mit Edel-
metalloten bschiftigt hat und eine Reihe Mikrophotographien
vorfiihrte.

Dr. G. Masing, Berlin, berichtete iiber Desoryda-
tion won Nickel. Er zeigte, daB Nickeloxyd im Nickel &hn-
liche Erscheinungen wie Kupferoxydul im Kupfer hervor-
ruft und stellte sich im allgemeinen aut den Standpunkt des
amerikanischen Bureau of Standards, das den Schwefel als
Schidling des Nickels erkannt hat. Behandeln mit Mangan
allein macht das Nickel meist noch nicht walzbar, erst bei einer
Zugabe von Magnesium wird dieser Erfolg erreicht.

Dafi man auch Messing mit den verhdltnismdfig geringen
Kupfergehalten von 55—56% bei Zugabe von 1,5—29% Blei fiir
PreBzwecke mit Vorteil verwenden kann, teilte Dipl-Ing.
Obermiiller, Feuerbach, auf Grund eingehender Versuche
mit.

Eine Erganzung zum Schmelzdiagramm Gold-Nickel gab
Prof. Dr. Fraenkel, Frankfurt a. M., indem er zeigte,
daf nach anfinglicher Mischkristallbildung bei tieferen Tempe-
raturen wieder ein Zerfall eintritt. Qualitativ zu denselben Er-
gebnissen war Prof. Dr. He ik e, Freiberg, gekommen; im ein-
zelnen aber bestehen noch Differenzen zwischen den beiden
Diagrammen, die der Aufklirung bediirfen. Im Anschluf daran
teilte Prof. Heik e auch noch seine Arbeit iiber das Schmelz-
diagramm Nickel-Zink mit, woriiber sich Meinungsverschieden-
heiten ergaben.

Zum Schluf berichtete noch Dr. E. D or n, Stuttgart, iiber
den Einfluf der Sdurekonzentration auf den Sdureverbrauch beim
Gelbbrennen von Messing. Er konnte feststellen, daf z. B. eine
Gelbbrenne mit 58% iger Salpetersiure um 30% billiger arbeitet
als bei Verwendung einer 47% igen Siure.

Das ausnahmsweise schine Wetter, die prichtige Stadt,
der liebenswiirdige Empfang von seiten der Behérden und die
Gastfreundschaft der Technischen Hochschule erfreute die Teil-
nehmer, die mit dankbaren Gefiihlen an die angenehmen und

anregenden Tage zuriickdenken werden.
W.Fraenkel



